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AVS y TECNALIA participan en la puesta en

marcha del reactor experimental de fusion ITER

e El consocio vasco liderado por AVS sera el encargado de desarrollar el
prototipo de inyector para calentar plasma a 150 millones de grados
reproduciendo las condiciones internas del sol

e Este sistemade calentamiento ayudara ala puestaen marchadel reactor ITER,
el mayor proyecto cientifico de investigacién energética de la historia

25 de febrero de 2021. La energia de fusidon esta llamada a ser la primera fuente de energia
limpia y renovable masiva de este siglo, siendo el proyecto de desarrollo del reactor experimental
de fusion ITER una de las claves para lograrlo. Se trata del mayor proyecto cientifico de
investigacion energética de la historia, cuya finalidad es, a través de la tecnologia, construir un
pequefio gran Sol en la Tierra que valide su posibilidad comercial como fuente de energia limpia,
segura, robusta y de alta calidad. Para que el reactor produzca energia fusionando atomos de
hidrégeno, necesita potentes dispositivos que calienten el plasma, su combustible, hasta los 150

millones de grados centigrados, diez veces mas caliente que el ntcleo del sol.

En este contexto, la empresa AVS y el centro tecnol6gico TECNALIA se han unido para contribuir
al desarrollo del sistema de calentamiento del plasma de ITER hasta alcanzar la alta temperatura
necesaria. Han sido elegidos por FAE (Fusion for Energy), organizacion de la Unién Europea que
gestiona la aportacién de Europa a ITER, para participar en el proyecto MITICA, cuya misién es
desarrollar y validar el sistema de calentamiento del plasma por colisién de atomos neutros.
MITICA plantea la construccién de un prototipo escala 1:1 para una inyeccion de particulas con
energia de un millon de voltios y una potencia de 16,5 MW. Este sistema, imprescindible para
conseguir los 150 millones de °C para operar ITER, sera el de mayor tamafio y potencia jamas

construido.

El papel de AVS y TECNALIA consiste en desarrollar los elementos criticos entre la fuente y el
propio reactor experimental: el neutralizador, el sistema de descarga de iones de residuales y el
calorimetro (target), listos para preparar, ajustar, medir y absorber esos 16,5 MW de potencia de
calentamiento sin igual. El disefio final para fabricacion y su posterior fabricacion, montaje y
pruebas, tendran lugar en las instalaciones de AVS en Elgoibar (Gipuzkoa) con la colaboracién

de TECNALIA, y daran comienzo este mismo afio en el 2021 y duraran hasta 2023, cuando esta
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previsto que se instalen y prueben en las instalaciones del Consorcio RFX (PRIMA), en Padua
(Italia).

Este proyecto reconoce la dilatada experiencia del consorcio en este ambito. Por un lado, AVS
es una empresa lider en el disefio y desarrollo de equipos complejos para el mercado de Grandes
Instalaciones Cientificas y Espacio en todo el mundo, trabajando en particular para ITER en
diferentes proyectos desde hace mas de 8 afos. Por su parte, TECNALIA es un centro
tecnoldgico de referencia en Europa que esta colaborando en el proyecto ITER en diferentes
tipos de proyectos como la caracterizacion de materiales y componentes de la pared interna del
ITER, el desarrollo de métodos de unién y reparacibn de componentes, la fabricacion de

prototipos de diferentes sensores y equipos de medida entre otros.

Acercade AVS

AVS se sitla en el estado del arte de la tecnologia, conceptualizando y ejecutando los sistemas
criticos que ayudan a resolver los grandes retos cientificos de la humanidad. Con diferentes
sedes en Europa y subsidiarias en Reino Unido y Estados Unidos, cuenta con un equipo de
profesionales multinacional altamente cualificado que responde a los requisitos mas exigentes

en los campos de Fisica de Particulas, Fusion, Astrofisica y Espacio.

Acerca de TECNALIA

TECNALIA es un Centro de Investigacion y Desarrollo Tecnolégico referente en Europa, con
1.400 profesionales de 30 nacionalidades, orientados a transformar la tecnologia en PIB para
mejorar la calidad de vida de las personas, creando oportunidades de negocio en las Empresas.
Sus principales ambitos de actuacion son: Transformacioén Digital, Fabricacion Avanzada,

Transicién Energética, Movilidad Sostenible, Ecosistema Urbano y Salud.

Para mas informacion:
TECNALIA: Itziar Blanco (681 273 464)
AVS: Silvia Iriarte (943 821 841)



